I -INTRODUCCION

El Comité Europeo de Normalizacién (CE N) Grupo
de Trabajo 33 (GT 33) "Ensayos tecnolégicos de puertas, ventanas, cie=-
rres y demds herrajes correspondientes" lleva, desde 1971, desarrollando
los diferentes ensayos para el reconocimiento de la idoneidad técnica de
fas puertas.

Si bien las primeras normas aprobadas datan de 1974-75,
hasta 1980, no logran impulsar la normalizacidn, teniendo en la actualidad
9 normas aprobadas y 1 en fase de proyecto definitivo y, con ello, précti-
camenfe concluidos los ensayos mecdnicos de reconocimiento de este pro-
ducto.

En Espafia, si bien se ha seguido todo este proceso de nor-
malizacién, las exigencias se han orientado por el Reglamento de la Marca
de Calidad de Puertas Planas de Madera, del Ministerio de Industria y Ener-
gia, que en esencia coincide con las normas UNE 56 803 de 1949 "Puertas
Planas de Madera: Especificaciones técnicas” y UNE 56 804 de 1969 "Puer-

tas Planas de Madera: Ensayos™.

lLa necesidad de adaptarse a la nueva normativa europea,
impulsé a A I T I M, através de la Asociacidn Nacional de Fabricantes de

Puertas de Madera, a estudiar el comportamiento de las puerfas de fabrica-



cién nacional frente a esa nueva normativa y asi poder comparar la cali-
dad de la fabricacién con respecto a las exigencias que se establecen en
la Comunidad Econdmica Europea y en el caso de que se crea necesario

proponer los cambios de disefio adecuados a esas exigencias.




2 ~-PROGRAMA DE TRABAJO

2.1. MUESTRA

El proyecto se ha desarrollado sobre la base real de [os productos fabrica-
dos por la industria espafiola y, por tanto, en el muesireo de las fébricas

mds representativas del sector.

El muesireo se ha realizado en 49 empresas, segin la relacién que a con-
tinuacidn se cita, distribuidas por todo el territorio nacjonal (véase mapa
n2. 1), cuyo volumen de fabricacién representa mds del 90 % de! total de

la produccidn nacional .

Empresas NZ. de puertas
de muestra
Basteco, $.C. (Baza~-Granada) 5
Ebama, S.A. (Casas de Haro-Cuenca) 5
Lustro, $.A. (Cestalla~Alicante) 5
Construcciones Marcén, S.A. (Cartagena-Murcia) 5
Madeplax, S.A. (Alcudia de Carlet-Valencia) 5
Hermanos Navarro, S.A. (Aldaya-Valencia) 5
Vda. de José Civera, S.A. (Liria-Valencia) 11
Manuel Cusi (Sieteaguas =Valencia) 5
Industrias Arcos, S.A. (Barcelona) 10




Empresas NE2. de puertas
de muesira
J. Lanzuela, S.A, (Teruél) 5
Alpabe, S.A. (Teruel) 10
Industrial Maderera Sabaté, S.A. (Tortosa-Tarragona) 5
Carpinsa (Santomera-Murcia) 3
Eugenio Campo Gailifa (Monzén~Huesca) 10
Maderas Lofer, S.A. (Zaragoza) 5
Puertas y Tableros Hernandez, S.L. (Zaragoza) 13
Imag, S.A. (Zaragoza) 5
Intabes, S.A. (Villaluenga de la Sagra~Toledo) 5
Puertas Dayfor, S.L. (Daimiel~Ciudad Real) 5
Puertas Dintel, S.A. (Villacafias-Toledo) 5
Guillén, Industrias de la Madera, S.A. (Villacafias~Toledo) 5
Manufacturas de la Madera Cuesta, S.A.(Villacanias-Toledo) 5
Muaderas Villacafias, S.A. (Villacafias-Toledo) 5
Puertas Nieto, (Quintanar de la Orden-Toledo) 5
Serapio del Ser e Hijos, S.A. (Segovia) 5
Andrés Hernansanz (Valladolid) 5
Jher, Industrias de la Madera (Iscar-Valladolid) 5
Jacinto y José Alcalde, S.A. (Iscar-Valiadelid) 11
Marcos Martinez Minguela (Iscar ~Valladolid) 5
Fabricados Meta, S.A. (Fernandez Vila) (Manifios-Fene- La 5

Corufia)



Empresas N8. de Puertas

de muesfra

Tableval, S.A. (San Julidn de la Vega-Lugo) 5
Cooperativa Gijonesa de Carpinteria (Gijon~Asturias) 5
Carpinteria Montero, S.L. (Bens-La Corufia) 6
Rufino Garcia Sanchez, S.L. (iscar-Valladolid) 11
Hermanos Garcia Santiago, S.A. {lscar -Valladolid) 11
CINMA, S.L. (Carbonero el Mayor-Segovia) 6
Puerfas Sifer, S.A. (Santurce-Vizcaya) é
Preicar, S.A. (Sant Gregori-Gerona) 5
Consfrucciones y Aplicaciones de la Madera, S.A. -NORMA-

San Leonardo de Yague (Soria) 3
Puertas Nova, S.A. (Quintanar de la Sierra-Burgos) 7
Tableros TAM, S.A. (Salas de los Infantes-Burgos) 5
Puertas Vizcaino, (Albacete) 6
Antonio Gil Salcedo (Almansa~Albacete) 8
Sucesores de Bautista Barberd Doria, S.A. (Onteniente-Valen- 6

cia)

Julian Melina Benito, S.A. (Iscar-Valladolid) 8



DISTRIBUCION DE LAS EMPRESAS MUESTREADAS




Ademds se han recibido muestras de las siguientes empresas:

Empresas N2. de puertas
de muestra
CINMA, S.L. (Carbonero el Mayor, Segovia) 5
Alfonso y Gaspar Cabrero, S.A. (Iscar~Valladolid) 5
Comercial Hercas, S.A. (Sax-Alicante) 5
Puertas Ebama, S.A. (Casas de Haro-Cuenca) 5
Marcos Martinez Minguela (Iscar-Valladolid) 10
Intabes, S.A. (Villaluenga de la Sagra~Toledo) 5
Puertas Dintel, S.A. (Villacafias-Toledo) 5
Andrés Serrano Castro (Cérdoba) 5
Julian Molina Benito, S.A. (Iscar~Valladolid) 3
Preycar, S.A. (Sant Gregori-Gerona) 15
Pue rtas Fuenlabrada (Fuenlabrada~-Madrid) 5
Puertas Vizcaino (Albacete) 5
Cooperativa La Colmena (Durcal~Granada) 5
Total de puertas muestreadas ........vviuinenennnnn. 400



METODOS DE ENSAYOS DE PUERTAS: ENSAYO DE RIGIDEZ EN 130

DE LAS HO JAS DE LAS PUERTAS, POR TORSION REPETIDA. UNE 56.8 48

1 -OBJETO

La presente norma tiene por objeto describir el método de ensayo para determinar la
modificacién de la rigidez de las hojas de las puertas, después de una solid tacion

periddica por torsidn.

2 ~ CAMPO DE APLICACION

Esta norma puede aplicarse a todas los hojas de puertas rigidas.

3 - PRINCIPIO DEL ENSAYO

El ensayo consiste en someter a la hoja de una puerta, suspendida convenientemente,
o un cierto nimero de ciclos de solicitacidn periddica por torsién y determinar a con-

tinvacién la modificacidn de su rigidez.

4 - PROCEDIMIENTO OPERATORIO

4.1. Después de mantener a la hoja de la puerta en condiciones no perjudiciales (humedad
relativa 40-75 9%), suspenderla en el dispositivo de ensayo, rigido y vertical, indicado
en las figuras 1 a 4. Fijar el extremo libre superior de lo hoja en el punto A, conforme

indican las figuras 1y 2,por un dispositivo apropiado.
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4.2. Después de situada en el bastidor, aplicar en el punto B del extremo fibre inferior de
la hoja (ver figura 1) durante 5 minutos, una fuerza estatica de 100 N, perpendicular

a su plano. Medir la deformacién en torsién d, bajo carga (ver figura 4-b) con una pre-

cisién de 1/10 de mm.

4.3. Solicitar 2.500 veces a la hoja en torsién por una fuerza de intensidad variable en el
punto B, de modo que la deformacién medida en el punto de aplicacién varie de una
forma sinusoidal de 0 ad, de 0 a2~ & deOa 3-d, segin la utilizacién prevista de

la puerta. La duracién del ciclo es del orden de 1 segundo (ver figura 5—¢).

4 .4. Después de 10 minutos de pausa, aplicar en el punto B una fuerza estdtica de 100 N,
durante 5 minutos, como en 4.2. Medir la deformacidn en torsién d bajo carga (ver

figura 5-d), conuna precisién de 1/10 de mm.

5 - EXPRESION DE RESULTADOS

E| informe del ensayo deberd expresar los siguientes datos y resultados:
- Informacién detallada sobre los tipos, dimensiones, forma, construccién, acabado de
lo hoja y mecanizacién eventual .
- Duracién de almacenamiento de las hojas en las condiciones no perjudiciales y los
L4 - - -
caracteristicas de estas condiciones.
- £] valor de lo deformacién aplicada {d, 2d, 0 3 d).
- Modificacién de la rigidez de la hoja expresada por la diferencia entre la deforma=

cién d” bajo carga, después del ciclo y la deformacién d, bajo carga del ciclo.
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- Todos los defectos surgidos en el curso del ensayo.

- Caracteristicas de humedad relativa y temperatura de! laboratorio en el momenio

del.ensayo, en el caso de que difieran de lg expresada en 4.1.

- Fecha de ensayo.



